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Forschungszentrum Karlsruhe GmbH, 76133 
Karlsruhe, DE 
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Forschungszentruin 
Karlsruhe GmbH 
ANR 5661498 



Karlsruhe, den 4. Sept. 1998 
PLA 98 66 Gb/he 



Raspel , insbesondere zum Aushohlen und Anpassen 
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Forschungszentrum 
Karlsruhe GmbH 



Karlsruhe, den 4* Sept. 1998 
PLA 98 66 Gb/he 



ANR 5661498 
Schutzansprtiche : 

1. Raspel zum Anpassen einer Knochenhohle an eine hierin einzu- 
setzende Hohlschaf tprothese, mit einer pyramiden- Oder kegel- 
stumpf farmigen Grundform, gekennzeichnet durch folgende Merk- 
male: 

a) die Grundform (1) der Raspel weist eine Vielzahl treppen- 
artig angeordneter Stufen (la) auf mit scharfen, quer zur 
Bearbeitungsrichtung (B) verlaufenden Schneidkanten (lb) , 
deren AuBenkontur der Kontur der Hohlschaf tprothese ent- 
spricht; 

b) in die Stufen (la) sind Lticken (lc) eingelassen zur Aus- 
bildung einzelner Zahne (Id) . 

2. Raspel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lticken (lc) bzw. die Zahne (Id) von Stufe zu Stufe entlang 
der Bearbeitungsrichtung (B) gegeneinander versetzt sind. 

3. Raspel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Stufen (1 a) mittels Drahterodieren aus der Grundform (1) 
ausgeschnitten sind. 

4. Raspel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Liicken (lc) mittels Fingerfraser in die Stufen (la) ein- 
gearbeitet sind. 
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laufenden Schneidkanten lb, deren AuSenkontur der Kontur der 
Hohlschaftprothese gemafi Figur 2 entspricht. Mittels eines 
Fingerfrasers sind in diese Stufen Lucken lc eingelassen zur 
Ausbildung einzelner Zahne Id. Wie weiter aus Figur 1 zu 
ersehen 1st, sind die Zahne Id bzw. die dazwischen liegenden 
LUcken lc von Stufe zu Stufe entlang der Bearbeitungsrichtung 
»B U gegeneinander versetzt. An Stelle dessen ist es aber auch 
moglich, Zahne und Liicken so anzuordnen, dafi beiia Aushohlen 
des Knochens etwaige Rippen der Prothese, wie sie aus Figur 2 
zu ersehen sind, berticksichtigt werden. In jedem Falle haben 
die Zahne eine genaue vorherbestimmbare Lage und Form, die 
eine exakte Anpassung der Knochenhohle an die einzusetzende 
Pro these ermoglicht . 
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Bezugszeichenliste: 

1 Grundform 
la Stufen 

lb Schnittkanten 

1c LUcken 

Id Zahne 

2 Handgriff 

B Bearbeitungsrichtung 
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